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WYTYCZNE TRANSPORTU BLACH OCYNKOWANYCH, ALUCYNKU ORAZ BLACH
POWLEKANYCH POWLOKAMI ORGANICZNYMI

TRANSPORT

Transport blachodachéwki powinien odbywa¢ sie na samochodach z zabudowa dostosowang do diugos-
ciarkuszy. Arkusze utozone na paletach dodatkowo nalezy zabezpieczy¢é przed przemoczeniem oraz pas-
ami, aby zapobiec przesuwaniu arkuszy. W razie zamoczenia blachy podczas transportu nalezy jg bez-
wzglednie wysuszy¢ przed dalszym sktadowaniem. Do roztadunku zaleca sig stosowanie specjalnych
pasow lub wézka widtowego o odpowiednim rozstawie widet dostosowanym do zamawianych diugosci
blach. Roztadunek nalezy wykonywa¢ uwaznie, celem uniknigcia uszkodzenia powierzchni blachy oraz
opakowania. Szczegolnie ostroznie nalezy postgpowac przy recznymroztadunku i zatadunku. Nalezy uni-
kac¢ przesuwania arkuszy jeden po drugim oraz po podfozu. Arkusze nalezy unosi¢ i przenosi¢ w orien-
tacji pionowej. W zaleznosci od dtugosci blachy, podczas roztadunku dobieramy odpowiednig ilo$¢ osob
(10sobaco 1,5m), aby zapobiec zatamaniom, nacigganiu oraz odksztatceniom modutéw (rys.1).

POKYNY PRI PREPRAVE PLECHOV ’POZINKOVANYCH, ALUZINKOVYCH A PLECHOV
POKRYTYCH POVLAKMI ORGANICKYMI

TRANSPORT

Preprava plechu by sa mala vykonavat na vozidiach so zabudovanymi nadstavbami prisposobenymi
dizke listov. Listy naskladané na paletach by mali byt dodatoéne chranene proti namoceniu a pasom, aby
sa zabranilo pohybu plechov. V pripade namocenia plechu pri preprave musia sa jednotlivé listy vysusit
pred dalSim skladovanim. Na vykladanie sa odporuca pouZivat Speciaine pasy alebo vysokozdvizny
vozik s prislusnym rozstupom vidlic prispdsobenym objednanym dizkam plechov. Vykladanie je potrebné
vykonat opatrne, aby nedoslo k poskodeniu povrchu a obalu. Osobitnt pozornost je potrebné venovat pri
ru¢nom vykladani a nakladani. Neprestvaite listy plechu jeden po druhom a na zemi. Listy plechu by mali
byt zdvihané a nosené vo vertikalnej polohe. V zavislosti od dizky listu vyberame spravny podet ludi
pocas vykladania (1 osoba kazdych 1,5 m), aby sa zabranilo ohybom a deformacii modulov (obrazok 1).

DULEZITE INFORMACE TYKAJICi SE PREPRAVY POZINKOVANYCH PLECHU, PLECHU
Z ALUZINKOVOU A ORGANICKOU POVRCHOVOU UPRAVOU

DOPRAVA

Doprava je mozna pouze dopravnimi prostfedky, které jsou pfizpisobené dopravé krytin dodévanych
vyrobcem. Vyrobce doporucuje pouzivat dopravni prostredky, jejichz délka odpovida délce pfepravované
krytiny. Sablony na paletach musi byt dodateéné chranéné proti promoknuti. V pfipadé, Ze dojde
k promoknuti zboZi, pfed zahajenim skladovani nutno bezpodminecné vysusit veskeré Sablony ocelovych
krytiny. Béhem vykladky nutno pouZit vhodnou skladovaci techniku — textilni pasy nebo vysokozdvizny
vozik, jehoZ lyziny maji rozte¢ pfizpisobenou délce dodanych Sablon. Vykladku provadime peclivé
a opatmé. Zviadt je tfeba davat pozor, aby nedoslo k poskozeni obalového materidlu a nasledné
k poskozeni povrchové Upravy. V pfipadé ruéni vykladky nutno dbat na to, aby jednotlivé Sablony nebyly
tazeny po sobé ani po zemi. Sablony Ize pfenaSet a zvedat pouze ve svislé poloze. Pro bezpe¢nou
manipulaci a zamezeni prohnuti nebo natazeni zamku je tfeba zajistit vhodny pocet osob dle délky
jednotlivych Sablon (10sobana1,5mdeélky) dle obrazku ¢&.1.

AHORGANYZOTT, ALUCINK ES FESTETT FELULETU LEMEZEK SZALLITASIES TAROLASI
UTMUTATOJA
SZALLITAS —
A lemez széllitdsa a lemezhosszokhoz alakitott gépjarmiveken kell, hogy térténjen. A raklapokra
helyezett tablakat védeni kell az eldzas ellen, valamint hevederekkel rogziteni kell 6ket, hogy ne
mozdulhassanak el. Amennyiben szallitds sordn mégis elaznanak a lemezek a tovabbi tarolas el6tt
haladéktalanul meg 6ket széritani. A kirakodashoz célszert specidlis hevedereket vagy a megrendelt
lemezek hosszanak megfelelé villatavolsaggal rendelkezé targoncat hasznalni. Alepakolast figyelmesen

PRZECHOWYWANIE

Blache oraz wyroby pochodne nalezy przechowywa¢ pod dachem w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych co najmniej 20 cm od podtoza z dala od materiatéw tworzacych $rodowisko agresywne
(nawozy, kwasy, fugi). Aby zapobiec kondensacji pary wodnej powstatej w wyniku zmian temperatur,
nalezy przetozy¢ arkusze cienkimi przektadkami (np. styropianowymi) zapobiegajacymi stykanie sie
powierzchni blach. Stosujac sie¢ do powyzszych zalecen, zapobiegamy wystapieniu biatych plam
korozyjnych na blachach ocynkowanych, czarnych plam na blachach z powtoka aluminiowo-cynkowa,
oraz uszkodzen powloki poliestrowej na blachach powlekanych. W przypadku materiatlu zabez-
pieczonego folig ochronng nalezy ja bezwzglednie usuna¢ przed rozpoczeciem przechowywania.
W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania blach na otwartej przestrzeni podczas
wykonywania prac montazowych, arkusze nalezy utozy¢ tak, aby zapewni¢ swobodng cyrkulacje
powietrza pomiedzy nimi, a takze zapewni¢ pochylenie zapewniajace odprowadzanie wody
zgromadzonej na arkuszach. Maksymalny okres magazynowania w warunkach opisanych powyzej nie
powinien przekroczy¢ 3 miesigcy od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancii.

SKLADOVANIE

Plechové listy a odvodené produkty by sa mali skladovat pod strechou v suchych a vzdusnych
miestnostiach, najmenej 20 cm od zeme v odstupe od materialov tvoriacich agresivne prostredie
(kyseliny, hnojiva). Zabrafte kondenzécii vodnych par spdsobenych zmenami teploty preloZzenim
jednotlivych listov tenkymi podlozkami (polystyrénom- zabranite tak kontaktu kovovych povrchov). Podla
vy$Sie uvedenych odporucani zabrafujeme vyskytu bielych bodov korézie na pozinkovanych plechoch
,Ciernych bodov korézie na plechoch s aluzinkovym povlakom a poskodenie polyesterového povlaku na
potiahnutych listoch. V pripade materialu chraneného ochrannou féliou musi byt pred skladovanim
odstranena. V pripade nutnosti kratkodobého umiestnenia listov v otvorenom priestore pri montaznych
pracach, listy by mali byt umiestnené tak, aby sa medzi nimi zabezpecila volna cirkulécia vzduchu
a zabezpecte aj sklon na odtok vody nahromadenej na listoch. Maximalna doba skladovania za vy3Sie
opisanych podmienok, by nemala prekrocit 3 mesiace od datumu vyroby v doésledku straty zaruky.

BLACHDOM

BLACHY DACHOWE

és ovatosan kell végrehajtani, hogy elkerliliiik a csomagolds és a lemezek sérillését. Kilondsen
évatosan kell eljami a kézi felrakodas és lerakodas soran. Kertilni kell a lemezek egymason valé
csusztatasat. A tablakat fiiggbleges helyzetben kell emelni és vinni. A lemez hosszatdl fuggéen
a kirakodas soran megfeleld szamu személyt kell kivalasztani (1,5 méterenként 1 szemely), hogy
megakadalyozzak a modulok meghajlasat, megnyllasat és deformalodasat. (1.Abra)

TRANSPORT GUIDELINES FOR GALVANIZED SHEET, ALUZINC AND SHEETS COATED
WITH ORGANIC COATINGS.
N LZ|

TRANSPORT 2 S

Transport of metal roofing tiles should be carried out on vehicles with a body adapted to sheet lengths.
Sheets placed on pallets should be additionally protected against soaking and straps to prevent
the sheets from shifting. If the sheet gets wet during transport it must be thoroughly dried before further
storage. Itis recommended to use for unloading special belts or a forklift with an appropriate fork spacing
adapted to ordered sheet lengths. Unloading should be done carefully to avoid damage sheet metal
surface and packaging. Be especially careful with the handheld unloading and loading. Avoid sliding the
sheets one by one and across the floor. Sheets should be lifted and transported in an upright orientation.
Depending on the length of the sheet, during unloading, we select the right number of people (1 person
every 1.5m)to prevent collapses, stretching and deformation of the modules (picture no 1).

TRANSPORTRICHTLINIEN FUR VERZINKTE, ALUZINK UND ORGANISCH BESCHICHTETE

BLECHE
-

TRANSPORT

Die Dachpfannenprofile sollten auf Fahrzeugen transportiert werden deren Aufbau an die Lénge
der Blechtafel angepasst ist. Auf Paletten gestapelte Blechtafel sollten zusétzlich vor Nasse geschitzt
und mit Gurten gegen Verrutschen gesichert werden. Wenn das Blech wéhrend des Transports nass
wird, muss sie vor der weiteren Lagerung unbedingt getrocknet werden. Fir die Entladung empfiehlt es
sich spezielle Gurte oder einen Gabelstapler mit einem auf die bestellten Blechlangen abgestimmten
Gabelabstand zu verwenden. Die Entladung muss sorgféltig erfolgen, um Schaden an der
Blechoberfléche und der Verpackung zu vermeiden. Besondere Vorsicht ist bei manueller Entladung und
Beladung geboten. Vermeiden Sie es, die Blechtafel nacheinander und Uber den Untergrund
zu bewegen. Die Blechtafel sollten in vertikaler Ausrichtung angehoben und getragen werden. Je nach
Lange das Blech wird bei Entladung eine angemessene Anzahl von Personen eingesetzt (1 Person alle
1,5m.), um ein Knicken, Dehnen und Verformen der Module zu verhindern (Abb. 1).

1,5m 1,5m
e S

Rys.1/1. Abra / Obrazok 1 / Obrazek &. 1/ Picture No 1/ Abbildung Nr. 1

TAROLAS
Alemezt és az abbol késziilt termékeket fedett, szaraz és jol szell6z6 helyen kell tarolni minimum 20cm-re
a padlétél és tavol mindenféle maré és mérgezd anyagtdl (miitragya, savak, Iigok). A hémérséklet-
valtozas miatti kondenzacio kialakulasanak megakadalyozasa érdekében a lapokat vékony tavtartokkal
(pl. polisztirol) kell kézrefogni, hogy a lapfeliiletek ne érintkezzenek egymassal. A fenti ajanlasok
betartasaval megel6zhetjik a horganyzott lemezeken a fehér korréziés foltokat, az aluminium-cink
bevonatu lemezeken a fekete foltokat és a bevonatos lemezek poliészter bevonatanak karosodasat.
A féliaval bevont lemezekrdl tarolds eldtt a foliat haladéktalanul el kell tavolitani Ha a lemezeket
a felallitasi munkalatok soran rovid idére a szabadban kell tarolni, a lemezeket tgy kell elhelyezni, hogy
kozéttiik szabad légaramlas legyen, és a lemezeken felgyilemlett viz elvezetését biztositd lejtovel kell
ellatni. A tarolas maximalis idétartama a fent leirt feltételek mellett nem haladhatja meg a gyartastol
szamitott 3 hénapot, kiilénben a garancia érvényét veszti.

SKLADOVANI E

Ocelové krytiny a doplriky je nutné skladovat pfed montazi v zastfeSeném stinném a suchém misté
s dobrou cirkulaci vzduchu min. 20cm od zemé. Nutno dbat, aby krytina byla uskladnéna mimo dosah
agresivnich latek (hnojiva, kyseliny, ¢pavek apod.) Pro zabranéni vzniku kondensaénich par béhem
stfidani teplot nutno jednotlivé kusy prolozZit tenkymi listami (napf. polystyrén nebo tenké drevéné listy).
Jedna se o to, aby nedochazelo ke styku Sablon. Diky tomu zabranime vytvofeni bilé koroze v pfipadé
pozinkovanych plecht, ¢ernych skvrn na povrchu s aluzinkovou vrstvou a poskozeni organické vrstvy.
Pred zahdjenim skladovani nutno bezpodmineéné odstranit ochrannou félii. BEhem kratkodobého
skladovani krytin na volném prostranstvi je tfeba zajistit vhodnou cirkulaci vzduchu mezi jednotlivymi
Sablonami. Zaroven krytiny musi mit zajistény spad pro vhodné odstranéni vody z povrchu krytiny.
Maximalni doba skladovani pfi zachovani zminénych podminek se stanovuje na dobu do 3 mésict od
doby vyroby. NedodrZeni téchto podminek mize vést ke ztraté zaruky.
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STORAGE 2 IS

Metal sheet and related products should be stored under a roof in dry rooms and airy, at least 20 cm from
the ground, away from materials that create an aggressive environment (fertilizers, acids, alkalis).
To prevent condensation resulting from changes temperatures, the sheets should be interleaved with thin
spacers (e.g. polystyrene) to prevent them contact of the sheet surfaces. By following the above
recommendations, we prevent the occurrence white corrosion spots on galvanized sheets, black spots on
coated sheets aluminum-zinc and damage to the polyester coating on coated sheets. In case of material
protected with a protective film, it must be removed before starting the storage. When it is necessary
to place the sheets in the open space for a short time during assembly work, the sheets should be
arranged so as to ensure free air circulation between them, as well as provide an inclination that ensures
drainage of water accumulated on the sheets. Maximum storage period under the conditions described
above, it should not exceed 3 months from the date of production to avoid the loss of warranty.

CIECIE Il KONSERWACJA BLACHY

Do ciecia blachy nalezy stosowa¢ wytacznie nozyce reczne lub elektryczne przeznaczone do tego typu
prac. Stosowanie takich narzedzi pozwala zachowa¢ tzw. ,zimny rezim” ciecia, aby zapobiec efektom
termicznym. W przypadku stosowania nieodpowiednich narzedzi (np. szlifierka katowa) nastepuje
uszkodzenie powloki przyspieszajace proces korozji pod wplywem goracych opitkéw powstatych
w procesie ciecia, ktore wtapiajac sie powtoke lakieru korodujg i uszkadzajg ja, tworzac rdzawe plamy.
Wszystkie miejsca ciecia blachy, takze te dokonane na linii produkcyjnej oraz ewentualne uszkodzenia
mechaniczne, ktére nastapity podczas montazu, po odttuszczeniu musza by¢ bezwzglednie
zabezpieczone przez firme dekarska lakierem zaprawkowym polecanym przez producenta blachy.
Nastepnie nalezy oczysci¢ catq powierzchnie dachu z wszelkich zabrudzen i drobnych elementow
pozostatych w procesie montazu, mogacych spowodowaé uszkodzenie powtoki lakierniczej.

REZANIE A UDRZBA PLECHU

Pre rezanie plechu, by sa mali pouZivat iba ru¢ne alebo elekirické noznice urcené pre tento typ prace.
PouZitie takychto nastrojov vdm umoZiuje udrzat tzv. studeny rez. Zaruéuje on, aby sa zabranilo
tepelnym Gcinkom. Pri pouZiti nevhodnych nastrojov (napr. uhlova bruska), je povrch poskodeny
zrychlovanim procesu korézie v dosledku hortcich pilin spdsobenych rezanim, ktoré pri kontakte
s lakovanym povlakom koroduju a vytvaraju farebne Skvrny. VSetky miesta rezania plechu, vratanie tych,
ktoré su vyrobené na vyrobnej linke a mozné mechanické poSkodenia, ktoré sa vyskytli poas montaze.
Po odmasteni mu byt oni montaznou firmou oSetrené, opravnou farbou odport¢anou vyrobcom plechu.
Potom vycistite cely povrch strechy z akejkolvek necistoty a aj z malych prvkov zostavajicich po
montaznom procese, ktoré mozu poskodit povrch farby.

N LZ|

SHEET CUTTING AND MAINTENANCE IS

Only hand or electric scissors designed for cutting sheet should be used. The use of such tools allows you
to keep the so-called. "cold regime" of cutting to prevent thermal effects. If unsuitable tools are used
(e.g. angle grinder) the coating is damaged, accelerating the corrosion process under the influence of hot
filings formed in the cutting process, which, by melting into the paint layer, corrode and damage it, creating
rust spots. All metal sheet cuts, including those made on the production line and any mechanical damage
that occurred during assembly, after degreasing, mustbe removed and protected by a roofing company
with a touch-up varnish recommended by metal sheet manufacturer. Then, clean the entire roof surface
of any dirt and small elements left in the assembly process that may cause damage paint coating.
Blachdom Plus company is not responsible for the occurrence of corrosion on the sheets not stored and
cut in accordance with the above rules. Adherence to appropriate rules for storage and assembly
of galvanized sheets with aluminum-zinc coating and coated with polyester should ensure
the preservation of the usability of the purchased product for many years.

-

LAGERUNG E

Blech und verwandte Produkte sollten unter einem Dach in trockenen und beliifteten Raumen gelagert
werden, mindestens 20 cm Uber dem Boden und entfernt von Materialien, die ein aggressives Umfeld
schaffen (Dlingemittel, Sauren, Laugen). Zur Vermeidung von Kondenswasserbildung durch Temperatur-
schwankungen sollten die Blechtafel mit diinnen Abstandshaltern (z. B. Polystyrol) zwischengelegt werden,
damit die Blechoberflachen nicht miteinander in Berlihrung kommen. Wenn Sie die oben genannten
Empfehlungen befolgen, verhindern Sie weille Korrosionsflecken auf verzinkten Blechen, schwarze
Flecken auf Aluminium-verzinkten Blechen und Schaden an der Polyesterbeschichtung von beschichteten
Blechen. Bei Material, das mit einer Schutzfolie geschiitzt ist, muss diese vor der Lagerung unbedingt
entfernt werden. Wenn es erforderlich ist, das Blechen wahrend der Montagearbeiten fiir kurze Zeit
im Freien aufzustellen, sollten die Blechtafel so angeordnet werden, dass eine freie Luftzirkulation zwischen
ihnen méglich istund eine Neigung vorhanden ist, dass den Abfluss des auf den Blechtafel angesammelten
Wassers gewahrleistet. Die maximale Lagerdauer unter den oben beschriebenen Bedingungen sollte
3 Monate ab dem Herstellungsdatum nicht {iberschreiten, da sonst die Garantie erlischt.

ALEMEZEK VAGASA ES KONZERVALASA

A lemezek véagéasahoz csak az olyan tipusii munkéra tervezett kézi vagy elektromos ollét szabad
hasznalni. Az ilyen szerszamok hasznalata lehetévé teszi a vagas Ugynevezett "hideg rezsim"
fenntartdsat a héhatasok elkeriilése érdekében. Nem megfelelé szerszamok (pl. sarokcsiszold)
hasznélata esetén a bevonat sérill, felgyorsitva a korréziés folyamatot a vagasbol szarmazé forré forgacs
hatasara, amely beleolvad a festékbevonatba és karositja azt, rozsdafoltokat képezve. A lemezen Iévé
minden vagott foltot, beleértve a gyartosoron keletkezetteket is, valamint a szerelés soran keletkezett
mechanikai sérliléseket a tetéfedd cégnek zsirtalanitas utan alemez gyartoja altal ajanlott javitofestékkel
kell kezelnie. Felrakds utan a teté egész felliletét meg kell tisztitani az olyan szennyezédésektsl melyek

sérlilést okozhatnak a festett fellileten.

MONTAZNIi POKYNY A OCHRANA PLECHU E
Veskeré Upravy spojené s prostfihy, kracenim apod. doporu€ujeme provést na zemi, na jednom misté.
K tomuto Ucelu pouzivame klasické ntizky na plech, ruéni pilku na Zelezo, nebo elektrické prostiihovaci
nazky (vibragni nizky). Pfi pouZiti tohoto typu nafadi nedochézi k tepelnému efektu. Je dlirazné zakazano
pouZiti kotouCovych pil nebo uhlovych brusek! Pfi pouZiti zminéného nafadi hrozi nevratné poskozeni
organického povlaku a nasledna koroze. Spony a jiné ocelové stfepiny se zatavi do povrchové Upravy
a nasledné tvorfi rezavé stopy a skvrny na krytiné. Veskeré mista fez(i a prostfihi montazni firma musi
oSetfit spravkovou barvou (rovnéz mista fez(i provedené vyrobcem). Stejnym zpisobem je nutno
postupovat v pfipadé oprav v mistech, kde do$lo k poskrabani organického poviaku. Po provedeni
klempifskych Ukon je nezbytné nutné odstranit z plechovych tabuli veskeré ocelové Spony a zbytky.
Takto zabranime nasledné korozi a nendvratnému poskozeni povrchové Upravy.

SCHNEIDEN UND WARTUNG VON BLECHEN

Zum Schneiden von Blechen sollten nur manuelle oder elektrische Scheren verwendet werden, die fiir
diese Art von Arbeit ausgelegt sind. Die Verwendung solcher Werkzeuge ermdglicht
die Aufrechterhaltung eines so genannten "kalten Regimes" beim Schneiden, um thermische Effekte
zu vermeiden. Bei Verwendung ungeeigneter Werkzeuge (z. B. Winkelschleifer) wird die Beschichtung
beschédigt und der Korrosionsprozess durch die beim Schneiden entstehenden heien Spane
beschleunigt, die die Lackschicht mit Korrosion durchsetzen und beschadigen, so dass Rostflecken
entstehen. Alle Schnittflachen des Blechs, einschlieflich derjenigen, die in der Produktionslinie
entstanden sind, sowie alle mechanischen Beschadigungen, die bei der Verlegung entstanden sind,
miissen vom Dachdeckerbetrieb nach dem Entfetten unbedingt mit einer vom Blechhersteller
empfohlenen Ausbesserungsfarbe behandelt werden. AnschlieBend sollte die gesamte Dachflache
von Schmutz und Kleinteilen gereinigt werden, die bei der Verlegung zuriickgeblieben sind und
die Lackierung beschadigen kénnten.

e

Firma Blachdom Plus nie bierze odpowiedzialno$ci za wystapienie korozji na blachach przechowywa-
nych i cietych niezgodnie z powyzszymi zasadami. Stosowanie sie do odpowiednich zasad przechowy-
wania i montazu blach ocynkowanych z powtokq aluminiowo-cynkowa oraz powlekanych poliestrem
powinno zapewni¢ zachowanie waloréw uzytkowych zakupionego produktu na wiele lat. E

A BLACHDOM PLUS cég nem vallal feleldsséget a helytelen tarolas és vagas soran bekdvetkezett
sérilésekért és korrdzioért. Az aluminium-cink bevonattal és poliészter bevonattal ellatott horganyzott
lemezek megfeleld tarolasi és beépitési szabalyainak betartdsa biztositja, hogy a vasarolt termék
tulajdonsagai hosszl évekig megmaradjanak. E

Spolo¢nost Blachdom Plus nie je zodpovedna za vyskyt korézie v pripade, ze dojde k nevhodnému
zaobchadzaniu s krytinou. DodrZiavanie hore uvedenych postupov poCas manipulacie, skladovania
a naslednej montaze zabezpecime Zivotnost ocelovych plechov na mnoho rokov. EE

Spole¢nost Blachdom Plus neodpovida za pfipadnou korozi v pfipadé, kdy dojde k nevhodnému
zachazeni s krytinou. DodrZovanim vyse uvedenych postupli béhem manipulace, skladovani a nasledné
montaze zajistime Zivotnost ocelovych krytin po dobu mnoha let. E

Blachdom Plus company is not responsible for the occurrence of corrosion on the sheets stored and cut
against the above rules. Following the proper storage and assembly rules for galvanized sheets with
aluminum-zinc or polyester coating should ensure utility values of the purchased product for many years.

Blachdom Plus Unternehmen ist nicht verantwortlich fiir das Auftreten von Korrosion an Blechen,
die entgegen den oben genannten Regeln gelagert und geschnitten wurden. Die Einhaltung der
entsprechenden Lagerungs- und Verlegungsvorschriften fiir aluminiumverzinkte Bleche und
polyesterbeschichtete Bleche soll sicherstellen, dass die Eigenschaften des gekauften Produkts tber
viele Jahre erhalten bleiben.

www.blachdomplus.pl



